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1 ULDOSA

1.1. OPPEKAVA KOOSTAMISE ALUS

Oppekava koostamise alus [R1] haridus- ja teadusministri 22. jaanuari 2009. a mi4rusega nr 5
(RTL 2009, 15, 167), (joustunud 9.02.2009) kinnitatud ja 25.maértsi 2010.a. médrusega nr 14
muudetud Mehaanika ja metallitoo erialade riiklik oppekava.

1.2. EESMARGID JA ULESANDED

Kiesolev dppekava on Narva Kutsedppekeskuse Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide
operaator eriala kutsedpe keskhariduse baasil dpetamise alusdokument.

Oppekava eesmirkideks on vdimaldada dppijal omandada teadmised, oskused ja hoiakud
tootamiseks metallitodga seotud ettevotetes ning luua eeldused dpingute jatkamiseks ja elukestvaks
oppeks.

Oppekava iilesanneteks on ette valmistada selline tootaja, kes:

1. véirtustab oma kutseala ning arendab oma kutseoskusi;

2. oskab planeerida, teostada, hinnata ja arendada oma t66d;

oskab iseseisvalt rakendada oma kutse- ja erialaseid teadmisi ning oskusi erinevates
toosituatsioonides;

on orienteeritud kvaliteetsete Opi- ja tootulemuste saavutamisele;

vastutab enda ja kaastdotajate turvalisuse eest ning tuleb toime ohuolukordades;

tootab oma tervist ja keskkonda séddstes;

oskab teha eetilisi ja seaduspiraseid valikuid ning on vastutusvdimeline;

omab teabe hankimise, analiilisi- ja suhtlemisoskust ning valmisolekut meeskonnatdoks.
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1.3. NOUDED OPINGUTE ALUSTAMISEKS

Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide operaator Oppekava alusel voib asuda oppima isik, kes
on omandatud keskhariduse.

Vastuvott toimub vastavalt Narva Kutsedppekeskuse vastuvotueeskirjadele.
Narva Kutsedppekeskusesse astumiseks tuleb esitada:
e isiklik avaldus;
haridust tdendava dokumendi originaal;
passikoopia;
arstitdend;
3 fotot.

Vastuvott Narva Kutsedppekeskusesse toimub kutsesobivusvestluse alusel. Vastuvotu viib lédbi ja
teeb vastavad otsused vastuvotukomisjon. Vastuvoetavate oppurite arv Narva Kutsedppekeskuses
Opetatavale APJ metallildikepinkide operaatori erialale kinnitatakse Narva Kutsedppekeskuse
direktori kdskkirjaga.

Vilismaalaste ja kodakondsuseta isikute dppima asumine on reguleeritud Eesti Vabariigi Valitsuse
oigusaktidega.



1.4. OPPEKAVA STRUKTUUR

Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide operaatori dppekava dppeaja kestvus on kokku 2 aastat
ehk 80 dppenidalat. Uhe dppenidala pikkuseks on 40 tundi, mis sisaldab nii teoreetilist kui ka
praktilist dpet ja iseseisvat t06d. Oppekava on iiles ehitatud moodulsiisteemis.

Moodulite jérjestust voib muuta voi Opetada paralleelselt, kuid tuleb arvestada eriala dpetamise
loogilist tilesehitust.

Isikuomadusi kujundatakse ja arendatakse kogu dppeprotsessi viltel.

1.4.1. Moodulite/iildharidusainete nimetused ja mahud ja oppeaja jaotus 6ppekavas
Kokku

Nr. |Mooduli nimetus T P K H
Uldépingud

Sissejuhatus erialasse
Arvutikasutuse ja asjaajamise alused
Majanduse ja ettevotluse alused
To6060iguse alused

Tookeskkonna ohutuse alused
Tehniline joonestamine

Erialane voorkeel

Materjalidpetus

Pohiopingud

9. Istud, tolerantsid ning tehniline 2 2
modtmine
10. | Lukksepat6od 1 1 2
11. | Treimis- ja Freesimistood 2 8 10
universaalpinkidel K
12. | Arvjuhtimisega (APJ) 4 12 16
metallildikepingid, nende seadistamine
ja teenindamine

13. | Operatsioonitehnoloogia koostamine 4 2 6
APJ trei- ning freespinkidele
Valikopingud

14. | Pneumaatika ja hiidraulika
15. | Mehaanika alused

16. | Elektrotehnika

17. | Cad programmid
Kutsehariduslik 16pueksam
Praktika 24 24
Kokku 6pingud 27 53 80
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H - hindamine, K - kokkuvottev hinne, E - eksamihinne



1.4.2. Oppeaja jaotus dppekavas

I Oppeaasta

II op

peaasta

Kokku

Nr.

Mooduli nimetus

T

P

K

P

K

Uldépingud

Sissejuhatus erialasse

N | —

Arvutikasutuse ja asjaajamise
alused

~| 7~

~| 7~

Majanduse ja ettevotluse
alused

2

To6060iguse alused

Tookeskkonna ohutuse alused

Tehniline joonestamine

allalls

Erialane voorkeel

XN |+

Materjalidpetus

O S [ R

alialtalialls

Pohiopingud

Istud, tolerantsid ning tehniline
mootmine

10.

Lukksepat6od

—

—

| 7S

11.

Treimis- ja Freesimistood
universaalpinkidel

~| 7~

12.

Arvjuhtimisega (APJ)
metallildikepingid, nende
seadistamine ja teenindamine

12

16

12

13.

Operatsioonitehnoloogia
koostamine APJ trei- ning
freespinkidele

7~

Valikopingud

14.

Pneumaatika ja hiidraulika

15.

Mehaanika alused

16.

Elektrotehnika

17.

Cad programmid

allsiiaite

Kutsehariduslik 16pueksam
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Praktika

10

10

14

N D
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24

24
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Kokku dpingud

17

23

40

10

30

27

53

80

H - hindamine, K - kokkuvdttev hinne, E — eksamihinne

1.4.3. Praktika liihikirjeldus

Praktika kéigus saab Oppija iilevaate praktikaettevottest kui organisatsioonist, rakendab teoreetilisi

ja praktilisi teadmisi konkreetses to0situatsioonis, arendab kutseoskuseid ja lukksepatoddes
vajalikke teadmisi, oskusi ja hoiakuid, valmistab ennast ette iseseisvaks to0ks, stivendab teadmisi ja

oskusi arvprogrammjuhtimisega pinkidel to6tamisel, rakendab praktikal saadud teadmisi ja oskusi
kutsealaste Opingute tohustamiseks.

Praktika iilesanded on jargmistel teemadel: tooriistade kinnitamine to6pinki, erinevate
modteriistade kasutamine, tooriista parameetrite modtmine ja sisestamine t60pinki, lihtsamate
tooriistade teritamine, silindriliste ja kooniliste vélis- ja sisepindade treimine, avade puurimine,
sise- ja viliskeermete 10ikamine, tasa-, kaldpindade ja soonte freesimine, detailide valmistamine

vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile, toopinkide igapdevane hooldamine.

Opilased suunatakse praktikale vastavalt Narva Kutsedppekeskuse praktika korraldusele.




Nii iild-, pdhi- kui valikopingute teoreetilised teadmised seonduvad koolipraktikaga ja teadmiste
kinnistamine toimub koolivélise praktikaga.

Praktika toimub kolmes osas 24 dppenddala jooksul, praktika ajal kinnistatakse teoreetilises osas
labitud teadmisi ja omandatakse vastavad toovilumused.

1. Praktika eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija:

» kinnistab koolis Opitud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi teadmisi konkreetses todsituatsioonis;
« arendab kutseoskuseid ja lukksepatoddes vajalikke teadmisi

* tutvub reaalse tookeskkonnaga ja praktikakoha tookorraldusega;

* stivendab teadmisi ja oskusi arvprogrammjuhtimisega pinkidel to6tamisel,;

« valmistab ennast ette iseseisvaks to0ks;

« rakendab praktikal saadud teadmisi ja oskusi kutsealaste dpingute tohustamiseks;

2. Nouded praktika alustamiseks

Enne iga praktikaetapi algust solmitakse kooli, Opilase ja ettevotte vahel praktikaleping
vastavalt ,,Kutsedppeasutuse seaduses” sitestatud korrale, mis on ettevalmistuseks tulevases
tookohas to6lepingu sdlmimisele.

Iga praktikaetapi alguses saab Opilane individuaalse praktikaiilesande. Teadvustamaks praktika
eesmarke ja oodatavat tulemust ning abistamaks ettevottepoolset praktika juhendajat esitab dpilane
jargmised dokumendid: praktikajuhendi ja Opilase praktikapdeviku, praktikandi iseloomustuse
koostamise aluse, praktika ja dpitulemuste hindamisjuhendid.

3. Praktika sisu

Oppija oskab

* lugeda to6joonist;

* kasutada vajalikke modte- voi kontrollriistu;

* teritada lihtsamaid tooriistu;

» mddrata optimaalset tootlemistehnoloogiat;

* kinnitada t66pinki tooriistu, rakiseid ja toorikuid;

» késitleda operaatorpulti;

* mOoOta todriista parameetreid ja sisestada andmed to60pinki;
* tootada APJ trei- ja freespinkidel;

« valmistada kvaliteetseid detaile vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile.
* hooldada t66pinke;

» kasutada ohutuid toovotteid.

4. Opitulemused

Oppijal on:

* kujunenud iseseisva t66 oskused;

* kujunenud hoiakud ja vajalikud isikuomadused asumaks tooellu;

* kujunenud valmisolek asuda t66le dpitud kutsealal;

» omandatud kollektiivis to6tamise oskused erinevatel tooloikudel;

« tekkinud vastutustunne tehtud to6de kvaliteedi ja toGtulemuste osas.

5. Hindamine
Iga praktikaetapi tulemuste hindamisel 1dhtutakse allpool esitatud pohimdtetest.

5.1. Praktika hindamisel voetakse aluseks:

* tookultuur (t66vahendite hoidmise ja hooldamise oskus; tookoha organiseerimine, t66
korraldamine oskus) ja todsse suhtumine;

* materjalide tundmine ja valikuoskus;



* toovahendite ja —seadmete tundmine ja kasutamisoskus;

* toode tehnoloogilise jirjekorra tundmine ja jirgimine;

* digete toovotete valdamine;

* todjooniste lugemise oskus;

* tdoohutusnduete jargimine;

* teostatud toode kvaliteet;

» Opilase isikuomadused: vastutustunnet, algatusvoimet ja distsipliini; valmisolekut
meeskonnatdoks, initsiatiivikust erialaste probleemide lahendamisel;

» praktikal osalemine.

5.2. Praktika hinne kujuneb:

* 40% ulatuses praktika ettevottepoolse juhendaja esitatud iseloomustuses toodud hinnangust,

* 30% ulatuses Opilase individuaalse praktikaiilesande pdhjal koostatud praktikaaruande hindest;
* 30% ulatuses praktika aruande kaitsmisel saavutatud tulemustest.

1.4.4. Valikopingute valiku voimalused ja tingimused
Lisaks kohustuslikele pdhidpingute moodulitele on Narva Kutsedppekeskuse Arvjuhtimisega (APJ)

metallildikepinkide operaator dppekavasse liilitatud riikliku dppekava moodulid jargmises valikus,
mis toetavad ja laiendavad kutseoskusi.

Pneumaatika ja hiidraulika

Mehaanika alused

Elektrotehnika

iRl B o
BN ==

Cad programmid




1.5. ULDISED HINDAMISE POHIMOTTED

Hindamise eesmérk

Teadmiste ja oskuste hindamise eesmérk on:

1) anda tagasisidet Opilase Opiedukusest ja toetada dpilase arengut;

2) suunata Opilase enesehinnangu kujunemist;

3) innustada ja suunata Opilast sihikindlalt dppima;

4) suunata Opetaja tegevust Opilase Oppimise ja individuaalse arengu toetamisel.

Teadmiste ja oskuste hindamise korraldus

Opilase teadmisi ja oskusi hinnatakse dpilase suuliste vastuste, kirjalike ja praktiliste toode alusel,
arvestades Opilase teadmiste ja oskuste vastavust Oppekavas esitatud nouetele.

Hinnatakse teadmiste ja oskuste omandatust, teadmiste ja oskuste ulatust, digsust, esituse tipsust ja
loogilisust ning rakendamise iseseisvust; Opilase suutlikkust oma teadmisi ning oskusi suuliselt ja
kirjalikult védljendada, vigade arvu ja liiki, praktilise t60 teostust.

Hinnatakse numbriliselt (hinne) vOi sonaliselt (hinnang).

Opitulemuste hindamine jaguneb:

1) Opiprotsessi hindamine (protsessihinne);

2) arvestuslik hindamine (arvestuslik hinne);

3) kokkuvottev hindamine (kokkuvottev hinne);
4) eksami hindamine (eksamihinne).

Opiprotsessi hindamine on iiksiktulemuste hindamine. Opiprotsessi hindamisel arvestatakse dpilase
arengut ja noutavaid Opitulemusi. Protsessihinnete alusel vdib vélja panna osa arvestuslikke
hindeid.

Arvestuslik hindamine on dpitulemuste hindamine mooduli teemade ldbimise jirel. Arvestuslik
hindamine peab toetama mooduli eesmérkide saavutamist. Arvestuslikult hinnatavate
Oppeitilesannete tditmine on kdigile dpilastele kohustuslik.

Kokkuvdttev hindamine. Opilase dpitulemusi hinnatakse kokkuvdtvalt aasta- ja moodulihinnetega.
Praktika hinnatakse nende moodulite osana, milles see sisaldub. Kui praktika on eraldi moodul,
hinnatakse see eraldi.

Kutsehariduslike 10pueksamite hindamisel hinnatakse nii eksamiprotsessi kui 10pptulemust.

Hinded viiepallisiisteemis

Hindega «5» («véga heay») hinnatakse suulist vastust (esitust), kirjalikku vdi praktilist t66d,
praktilist tegevust voi selle tulemust (edaspidi Opitulemus), kui see on tdiel mairal dppekava
nouetele vastav. Kui dpitulemuse hindamisel kasutatakse punktiarvestust, hinnatakse dpitulemust
hindega «5», kui opilane on saanud 90—100% maksimaalselt voimalikust punktide arvust.

Hindega «4» («hea») hinnatakse opitulemust, kui see on tildiselt ppekava nduetele vastav, kuid
pole tédielik vo1 esineb véiksemaid eksimusi. Kui dpitulemuse hindamisel kasutatakse
punktiarvestust, hinnatakse dpitulemust hindega «4», kui dpilane on saanud 70-89% maksimaalselt
voimalikust punktide arvust.

Hindega «3» («rahuldavy») hinnatakse dpitulemust, kui see on tildiselt dppekava nduetele vastav,
kuid esineb puudusi ja vigu. Kui dpitulemuse hindamisel kasutatakse punktiarvestust, hinnatakse
opitulemust hindega «3», kui dpilane on saanud 45-69% maksimaalselt voimalikust punktide
arvust.

Hindega «2» («puudulik») hinnatakse dpitulemust, kui see on osaliselt dppekava nduetele vastav,
esineb olulisi puudusi ja vigu. Kui dpitulemuse hindamisel kasutatakse punktiarvestust, hinnatakse



opitulemust hindega «2», kui dpilane on saanud 20-44% maksimaalselt voimalikust punktide
arvust.

Hindega «1» («ndrk») hinnatakse dpitulemust, kui see ei vasta dppekava nduetele. Kui dpitulemuse
hindamisel kasutatakse punktiarvestust, hinnatakse dpitulemust hindega «1», kui dpilane on saanud
0-19% maksimaalselt voimalikust punktide arvust.

Praktika hindamise kriteeriumid méératletakse lihtudes kasina, rahuldava, hea ja viga hea
oskuse tasemetest:

« VAGA HEA (hinne ,,5”): praktiline t66 on teostatud kvaliteetselt ja arvestades to6de
tehnoloogiat; suhtumine t66sse on positiivne; ilmutab huvi ja tahet dppida ning areneda;
oskab t60d planeerida ja iseseisvalt sooritada; vaidrtustab enda ja teiste t60d; suhtub
sdastlikult materjalide kasutamisse; hoiab eeskujulikult korras tooriistad —ja vahendid ning
tookoha; jargib ohutus-ja tootervishoiundudeid.

* HEA (hinne ,,4”): praktiline t66 on teostatud histi, esineb tliksikuid kdrvalekaldeid
kvaliteedis ja tehnoloogias; todsse suhtumine on positiivne ja piitidlik; suudab peale
juhendamist iseseisvalt tootada; omab vastutustunnet ja sddstlikku suhtumist materjalide
kasutamisel; hoiab korras todvahendid ja tookoha; jargib tootervishoiu- ja ohutusnoudeid.

* RAHULDAV (hinne ,,3”): praktiline t66 on teostatud rahuldavalt, esineb korvalekaldeid
kvaliteedis ja tehnoloogilisi ebatdpsusi; tootab aeglaselt ja toosse suhtumine on iikskdikne;
vajab pidevat juhendamist ja kontrolli; huvi 6ppida ja areneda on tagasihoidlik; ei hooli t66
tulemusest kvaliteedist; esineb puudusi materjalide, todvahendite ja tookoha kasutamises
ning korrashoius; tdidab tootervishoiu-ja ohutusndudeid.

* KASIN (hinne ,,2”): praktiline t66 on teostatud ebakvaliteetselt ja rikkudes tehnoloogilisi
ndudeid; suhtub to6tegemisse negatiivselt ja likskdikselt; eirab to6juhiseid ja ohutusndudeid;
hoolimatu suhtumine to66vahenditesse, materjalidesse.

Opilase jiargmisele kursusele iileviimine
Opilased, kes on tiitnud dppekava nduded dppeaasta 15puks, viiakse iile jirgmisele kursusele.

Opilase jirgmisele kursusele iileviimise otsustab dppendukogu.
Uleviimine jargmisele kursusele vormistatakse direktori kaskkirjaga.

1.6. NOUDED OPINGUTE LOPETAMISEKS

Opilane on Narva Kutsedppekeskuse 1dpetanud, kui ta on libinud kutsedpe keskhariduse baasil
oppekava Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide operaator erialal tdies mahus olles sooritanud
kutseharidusliku 16pueksami.

Lopueksam sooritatakse komisjoni ees.

Kutsehariduslik 16pueksam koosneb teoreetilisest osast (edaspidi teooriatdo) ja praktilisest to0st.
Lopueksam koosneb teoreetilisest osast (testist) ja praktilisest to0st.

1. Teoreetilise osa teemad: universaalsete ning APJ trei- ning freespinkide ehitus, kasutamine ja
toovotted, rakiste, tooriistade ja toorikute kinnitamine to0pinki, kasutatavad materjalid,
operatsioonitehnoloogia koostamine APJ pinkidele, arvjuhtimisprogramm, programmeerimine,

kvaliteedi tagamise voimalused erinevate 10iketoGtlemismeetoditega, istud, tolerantsid ja tehniline
modtmine.



2. Praktiline t66: juhtprogrammi koostamine ja detaili valmistamine vastavalt td6joonisele. T60
sisaldab silindriliste ja kooniliste pindade treimist, meeterkeerme 16ikamist, puurimist, tasapindade
ja soonte freesimist.

1.7. OPPEKAVA KOOSTAJAD

Narva Kutsedppekeskuse Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide operaator kutsedpe
keskhariduse baasil 800n dppekava koostasid Narva Kutsedppekeskuse mehaanika ja metallitoo
valdkonna kutsedpetajad Nikolai Laur ja Alexey Ivanov ning spetsialistid Sergei Krassilnikov ja
Dmitri Miilliiméki koostods Oppedirektor Riina Veidenbaumiga haridus- ja teadusministri
22. jaanuari 2009. a mddrusega nr 5 (RTL 2009, 15, 167), (joustunud 9.02.2009) kinnitatud ja
25.mértsi 2010.a. midrusega nr 14 muudetud Mehaanika ja metallit6o erialade riikliku oppekava
alusel.




11 OPPEKAVA MOODULITE KIRJELDUSED
ULDOPINGUD

1. SISSEJUHATUS ERIALASSE 1on (1T/)

1. Eesméark
Opetusega taotletakse, et dppija tutvub valitud erialaga, erialaga seotud ettevotetega, eriala
oppekavaga ning dppetdd korraldusega koolis.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppe sisu

3.1. ERIALA TUTVUSTUS. Eriala tutvustus. Tutvumine ettevotetega.

3.2. OPPEKAVA. Oppekava eesmirk, struktuur. Kohustuslikud iilddpingud. Kohustuslikud
pdhidpingud. Valikdpingud. Oppetdd ajaline jaotus aastate 1dikes. Hindamine.

3.3. OPPEKORRALDUS. Kooli dokumentatsioon. Tunniplaan.

3.4. KUTSE-EETIKA

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija teab ja tunneb:
e kutse-eetika pohimotteid
e Oppekava eesmérki, sisu, Opitulemusi
e Opitulemuste hindamispohimdotteid;
e Oppekorraldust koolis.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 18pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Eriala tutvustus.

e Oppekava.

e Oppekorraldus.

e Kutse - eetika
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

2. ARVUTIKASUTUSE JA ASJAAJAMISE ALUSED 106n (1T/)

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija tunneb infotehnoloogia pdhimdisteid ja -termineid, oskab kasutada
operatsioonisiisteeme, tdodelda teksti ja koostada tabeleid, kasutada arvutit kirjavahetuseks ning
informatsiooni hankimiseks, to6tlemiseks ja sdilitamiseks; koostada dokumente.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.



3. Oppesisu

3.1. ARVUTIKASUTUSE ALUSED. Infotehnoloogia ja infolihiskond. Kiiberturve ja
-riinnakud. Internetirakendused. Tekstitootlus. Tabelarvutus. Operatsioonisiisteemid. Tarkvarad.
Esitlusrakendused. Andmebaasid. ID-kaardi kasutusvoimalused. Ohutusndouded kuvariga
tootamisel.

3.2. ASJTAAJAMISE ALUSED. Dokumendi koostamine ja vormistamine.

4. Opitulemused
Oppija oskab:
e arvutit sisse ja vilja liilitada,
e kdivitada programme,
muuta akende suurusi ja kasutada meniiiisid,
luua, avada, triikkida ja salvestada dokumente,
otsida infot ja seda salvestada,
koostada ja saata e-kirju,
koostada ja vormistada avaldust, elulookirjeldust, iseloomustust ja seletuskirja.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Arvutikasutuse alused.

e Asjaajamise alused

5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

3. MAJANDUSE JA ETTEVOTLUSE ALUSED 16n (1T/)

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised majandusalastest pdhimdistetest ja
seaduspérasustest, valitsuse rollist majanduses, Eesti majanduse arengusuundadest, turumajanduse
pohikomponentidest, ettevitluse alustest, ettevotte finantseerimise ja administreerimise
pOhimdtetest, tihistegevuse pohimdtetest, iihistulise ettevitluse olemusest, driplaani koostamise
pohimdtetest, FIEna tegutsemise pohireeglitest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. MAJANDUSE POHIMOISTED. Vajadused ja ressursid. Majanduse pdhikiisimused. Noudluse
ja pakkumise mehhanism. Konkurentsimudelid ja hinnasiisteem.

3.2. RIIGI ROLL MAJANDUSES. Riigieelarve. Maksud ja nende olemus. Raha- ja
eelarvepoliitika.

3.3. MAJANDUSLIK STABIILSUS. Sisemajanduse ja rahvuslik koguprodukt. T66turg.

3.4. ETTEVOTLUSE ALUSED. Ettevdte, ettevdtja, ettevotlus. Uhistegevuse pohimdtted.
Ariiihing, mittetulundusiihing ja fiiiisilisest isikust ettevdtja. Ettevdtte loomise etapid. Ettevotte
juhtimine. Tootmine ja teenindus: toode ja toodang, piisiv- ja muutuvkulud, kasum ja kiive.



4. Hinnatavad opitulemused
Opilane oskab:
¢ hinnata enda valikuid majandusotsustena,
seostada noudlust ja pakkumist igapdevaelus toimuvaga,
hinnata enda valikuid palgatootajana voi ettevotjana,
leida vajalikku infot ettevotlusega alustamiseks ja selles osalemiseks,
leida enda vajadustele vastavad pangateenused ja investeerimisvoimalused.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Majanduse pohimdisted

e Riigi roll majanduses

e Majanduslik stabiilsus

e Ettevotluse alused.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

4. TOOOIGUSE ALUSED 16n (1T/)

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised oma tegevusvaldkonna seadusandliku
reguleerimise vajalikkusest, toosuhteid reguleerivatest digusaktidest, todlepingu poolte seadusega
sdtestatud digustest ja kohustustest, toolepingu sdlmimise, muutmise ning ld0petamise alustest,
palga ja puhkuse arvestamise alustest, tootingimuste kujundamise alustest, toosuhete pinnalt
tekkinud vaidluste lahendamise voimalustest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. LEPINGULISED SUHTED. Fiiiisilised ja juriidilised isikud. Leping, selle liigid, sisu ja
solmimise kord. Ametijuhend. T66lepingu pooled, nende digused ja kohustused. Kollektiivleping.
Toovaidlused.

3.2. TOO- JA PUHKEAEG. T66- ja puhkeaeg. Uletunnitdd. Puhkuse liigid. Puhkuse tasustamine,
katkestamine.

3.3. TOO TASUSTAMISE ALUSED. Palk, lisatasu. Palgatingimuste kehtestamine ja palga
maksmise kord. Tagatised ja hiivitised. Materiaalne vastutus.

4. Hinnatavad opitulemused

Oppija oskab:
e lahendada toéosuhete pinnal tekkinud vaidlusi,
e leida vajalikku infot digusaktide kohta.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vo1i graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab



valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Lepingulised suhted

e To0- ja puhkeaeg

e To0 tasustamise alused.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

5. TOOKESKKONNA OHUTUSE ALUSED 16n (1T/)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised tédandja ning to6vdtja digustest ja
kohustustest tookeskkonna ohutuse, to60nnetuste ja kutsehaiguste vallas, tookeskkonna
ohuteguritest, kutsealaga seonduvatest todohutus- ja toohiigieeninduetest, esmaabi tildistest
pOhimdtetest, iildistest keskkonnaprobleemidest ja sddstava arengu pohimotetest, jidtmekaitluse
vajadusest ja jadtmekaitluse keskkonnasééstlikest pohimotetest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. TOOTERVISHOID. TOOOHUTUS. TOOHUGIEEN. Ohutegurid ja nende mdju inimese
tervisele. Kutsehaigused ja nende viltimine. Oiged to6votted ja -asendid. Toohiigieen.
Tootervishoiu korraldus ettevottes. To6ohutuse alane seadusandlus. Mikrokliima (valgustus, miira,
vibratsioon, elektromagnetvéljad). To6ohutus kdsitdoriistade, viikemehhanismidega ning
toopinkidel todtamisel. ToOoohutus tuletoddel. Tegutsemine ohuolukorras. To6keskkonna
riskianaliilis. T66andja ja tootaja kohustused, digused ja vastutus.

3.2. ESMAABI. Tegutsemine dnnetuspaigal, olukorra hindamine, otsuse langetamine, tegutsemine.
Esmaabivotted. Esmaabi vahendid tookohal.

3.3. KESKKONNAHOID JA JAATMEMAJANDUS. Saasteallikad. Ohtlikud jéitmed.
Looduskeskkonna moju inimese tervisele. Esmase jadtmekaitluse korraldamine. Siistev areng.

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab:
e hinnata t66koha ohutegureid,
e ohutult késitseda erinevaid késitooriistu, vdikemehhanisme ja toopinke,
e kasutada flisioloogiliselt digeid t6ovotteid ja asendeid,
e mairgata keskkonna reostamise voimalikke ohte, neid ennetada,
e tegutseda ohuolukorras.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Tootervishoid

e Too6ohutus



e Toohiigieen
e Esmaabi
e Keskkonnahoid ja jidtmemajandus.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

6. TEHNILINE JOONESTAMINE 36n (1T/2P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised detailide ja koostude kujutamisest, tddjooniste
koostamisest ning oskused lugeda tehnilist joonist.

2. Nouded opingute alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. GEOMEETRILINE JOONESTAMINE. Joonestusalased standardid (iilevaade).
Geomeetrilised konstruktsioonid. Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Mdotkava.
Jooned, joonte liigid ja kasutusalad. Joonte laius ja valik. Jooniste vormistamine. Normkiri.
Kirjanurk e. tiitelnurk.

3.2. KUJUTISED. Kujutamise iildpdhimdtted. Kujutiste liigid: vaated, 161ked, ristloiked,
véljatoodud elemendid. Lihtsustused ja tinglikkused joonisel.

3.3. MOOTMESTAMINE. Md&tmestamise pdhimdtted. Baasi mdiste mddtmisel.
Mootmestamiselemendid. Mootarvude kandmine joonisele. Kujumaérgid ja tihised.

3.4. KEERMED. Keermete kujutamine ja tdhistamine joonisel. Keerme pdhimddtmed.

3.5. MASINAELEMENTIDE KUJUTAMINE. Lahtivdetavad ja kinnisliited. Polt- ja tikkpoltliide.
Keevisliide. Keevisomblus. Hammasliide. Hammasiilekanded. Vedrud.

3.6. SELGITAVATE ANDMETE MARKIMINE JOONISELE. Erinevate materjalide kujutamine
ja tdhistamine joonisel. Pinnakaredus, selle mirkimine joonisele. Termilise toGtlemise méarkimine
joonisele. Tolerantsid ja istud joonisel. Pindade kuju- ja asendihidlvete mirkimine joonisele.
Selgitavad méarkused joonisel.

3.7. KOOSTEJOONIS JA TUKITABEL. Koostejoonis. Tiikitabel. Koostejoonisel kasutatavad
lihtsustused.

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab:
e lugeda tehnilist joonist;
e joonestada lihtsamate detailide ja koostude eskiise.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Geomeetriline joonestamine
Kujutised
Modtmestamine
Keermed
Masinaelementide kujutamine



e Selgitavate andmete mérkimine joonisele
e Koostejoonis ja tiikitabel.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

7. ERIALANE VOORKEEL 16n (1T/)
1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija omandab erialaga seotud sdnavara, mdisted ja terminid, teadmised
toode tehnoloogilise jarjekorra kirjeldamiseks, erialaste tekstide moistmiseks vajalike teabeallikate
kasutamise oskuse.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. ERIALAGA SEOTUD MOISTED JA TERMINID.
3.2. TOOVAHENDITE NIMETUSED.

3.2. MATERJALIDE LIIGITUS JA TAHISTUSED.
3.3 TOOTLEMISE TEHNOLOOGIA MOISTED.

3.4. SEADMETE KASUTUSJUHENDID.

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab:
e lugeda erialast teksti sOnaraamatu abiga,
e aru saada vOoorkeelsetest todiilesannetest ja tookirjeldustest,
e aru saada voorkeelsetest materjalide,
e todvahendite ja seadmete margistustest.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 10pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

Erialaga seotud mdisted ja terminid

Tob6vahendite nimetused

Materjalide liigitus ja tihistus

Tootlemise tehnoloogia mdisted

Seadmete kasutusjuhendid.

5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vélja mooduli kokkuvottev hinne.

8. MATERJALIOPETUS 26n (2T/)

1. Eesméark
Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised masinaehituses kasutavatest materjalidest,
nende liigitusest, omadustest ja esmasest jadtmekéaitlusest.



2. Nouded opingute alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. MATERJALIDE LIIGITUS JA OMADUSED. Masinachituses kasutatavad materjalid, nende
liigitus. Materjalide mirgistus. Materjalide mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised
omadused.

3.2. MUSTAD METALLID JA NENDE SULAMID. Malmid (liigitus ja kasutamine). Terased
(stisinikterased, legeerterased, tooriistaterased, eriomadustega terased ja nende kasutamine).
Esmane jadtmekaitlus.

3.3. TERASE TERMILINE JA TERMOKEEMILINE TOOTLEMINE. Terase termilise ja
termokeemilise to6tlemise viisid.

3.4. MITTEMUSTMETALLID JA NENDE SULAMID. Mittemustmetallid ja nende sulamid
masinachituses. Esmane jaatmekaitlus.

3.5. METALLIDE KORROSIOON JA KORROSIOONITORJE. PINNAKATTED. Metallide
korrosioon. Metallide kaitse korrosiooni eest. Pinnakatted.

3.6. PULBERMATERJALID. KERAAMILISED MATERJALID. KOVASULAMID.
Uldteadmised pulbermetallurgiast. Keraamilised materjalid ja nende kasutamine masinaehituses.
Kovasulamid ja nende kasutamine.

3.7. POLUMEERMATERIJALID. Liigitus ja mérgistus. Poliimeermaterjalide kasutamine.
Tootlemisvoimalused. Esmane jadtmekaéitlus.

4. Hinnatavad opitulemused

Oppija oskab:
e seostada materjali omadusi kasutusalaga,
e valida materjale vastavalt nende kasutustingimustele,
e Jeida infot erinevate materjalide kohta.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitdd, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse dppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

Materjalide liigitus ja omadused

Mustad metallid ja nende sulamid

Mittemustmetallid ja nende sulamid

Metallide korrosioon ja korrosioonitorje

Pinnakatted, pulbermaterjalid

Keraamilised materjalid

Kovasulamid

Poliimeermaterjalid.

5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vélja mooduli kokkuvottev hinne.



2.2. Pohiopingud

9. ISTUD, TOLERANTSID NING TEHNILINE MOOTMINE 26n 2T/)

1.Eesmark
Opetusega taotletakse, et Oppija omandab teadmised ja oskused mdotmisest ja toleerimisest,
modteriistade otstarbest ja kasutamisest ning teadmised kvaliteedijuhtimise pohimdtetest ettevottes.

2.Nouded mooduli alustamiseks
Léabitud moodul tehniline joonestamine

3.0ppesisu

3.1. POHIMOISTED. Pohimdisted mddtmetest, hilvetest ja tolerantsist. Tédtlemise tipsus,
voimalike mootevigade olemus. Vahetatavuse pohimdte, valikvahetatavus, standardiseerimine,
tiipiseerimine ja unifitseerimine. Modtmise alused. Mootmismeetodid. Tehnilise kontrolli olemus.
3.2. MOOTUHIKUD.

3.3. MOOTE- JA KONTROLLRIISTAD. Pikkusmddteriistad (nihik, siigavus- ja kdrgusnihik,
kruvik, stigavuskruvik, sisekruvik, indikaatormdddik, hark- , kork- ja lehtkaliiber, normaal- ja
piirkaliiber). Nurga modte- ja kontrollriistad, Sabloonid. Lekaaljoonlauad. Keerme moote- ja
kontrollriistad. Modtemasinad, projektorid. Pinnakareduse mdoteriistad. Moote- ja kontrollriistade
valik ja kasutamine. Moote- ja kontrollriistade kontroll ja taatlemine.

3.4. PINNA KUJU- JA ASENDIHALBED. PINNAKAREDUS. Pinna kuju- ja asendihilbed.
Pinnakaredus.

3.5. ERINEVATE LIIDETE TOLERANTSID JA ISTUD. Keermete tolerantsid ja istud. Kiil-, liist-
ja hammasliidete tolerantsid ja istud. Hammasrataste ja tiguiilekannete tolerantsid.

3.6. KVALITEEDIJUHTIMINE ETTEVOTTES. Kvaliteedi olemus, selle tagamine.
Kvaliteedijuhtimissiisteemid.

4.Hinnatavad opitulemused

Oppija oskab:
e valida ja kasutada vajalikku modte- voi kontrollriista;
¢ hinnata mddtetulemust.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 18pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:
e Pohimdisted
Mootiihikud
Modte- ja kontrollriistad
Pinna kuju- ja asendihdlbed
Pinnakaredus
Erinevate liidete tolerantsid ja istud
e Kvaliteedijuhtimine ettevottes.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.



10. LUKKSEPATOOD 26n (1T/ 1P)

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised lukksepatdodest: raiumisest, viilimisest,
l16ikamisest, 0gvendamisest ja painutamisest, neetimisest, puurimisest ja keermetamisest,
lihvimisest ja poleerimisest, lukksepatodde tegemise tooriistadest, tooriistade teritamisest ja
hooldamisest, mooteriistade kasutamisest, tasapinnalisest ja ruumilisest mérkimisest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Labitud moodulid tookeskkonna ohutuse alused, materjalidpetus, tehniline joonestamine, istud,
tolerantsid ning tehniline modtmine.

3. Oppesisu

3.1. ULDTEADMISED LUKKSEPATOOST. Lukksepa tddkoht. To6koha organiseerimine.
Tooohutus.

3.2. LUKKSEPA TOORIISTAD. Lukksepa tooriistad. Masinad, instrumendid, rakised.

3.3. KASUTATAVAD MOOTERIISTAD. Lukksepatddde mddte- ja kontrollriistad, nende
tdpsusklassid.

3.4. MARKIMINE. Toorikute mérkimine. Mirkimistddriistad. Mérkimistehnika ja votted.
3.5. RAIUMINE. Raiumine. Raiumistooriistad. Raiumise toovotted.

3.6. VIILIMINE. Viilimine. Viilid. Viilimise to6votted.

3.7. LOIKAMINE. Loikamine. Ldikamistodriistad. Loikamise to6votted.

3.8. OGVENDAMINE. Ogvendamine. Ogvendamise t66votted.

3.9. NEETIMINE. Neetimine. Needid. Neetimise toovotted.

3.10. PUURIMINE JA KEERMETAMINE. Puurimine ja keermetamine. Tooriistad. Toovotted.
3.11. LIHVIMINE JA POLEERIMINE. Lihvimine ja poleerimine. Tooriistad ja vahendid.
Toovotted.

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab:
e mirkida toorikuid,
e kasutada erinevaid kontroll- ja modteriistu,
e valmistada lihtsamaid tooteid, kasutades erinevaid lukksepa to6votteid,
e kasutada ohutuid t66votteid ja kaitsevahendeid.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:
e Uldteadmised lukksepatddst
Lukksepa tooriistad
Kasutatavad mooteriistad
Mirkimine
Raiumine
Viilimine
Ldikamine
Ogvendamine
Neetimine
Puurimine



e Keermetamine
e Lihvimine ja poleerimine.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

11. TREIMIS- JA FREESIMISTOOD UNIVERSAALPINKIDEL 10 6n (2T/ 8P)
1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised ja oskused universaaltrei- ja

freespinkidel tootamisel, mis eelduseks APJ operaatori t60s.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Léabitud on moodulid keskkonnaohutus, materjalidpe, tehniline joonestamine ja mdotmine.

3. Oppesisu

3.1. TREIPINKIDE EHITUS, KASUTAMINE JA TOOVOTTED

Treipinkide liigitus. Universaaltreipingi ehitus ja kinemaatika. Ldiketeooria alused.
Loikeriistade ja 101ikereziimide valik. Mdoteseadmete kasutamine. To6tamine treipinkidel ja
nende juhtimine. Vilis- ja otspindade todtlemine. Silindriliste avade to6tlemine. Keermete
16ikamine.

3.2. FREESPINKIDE EHITUS, KASUTAMINE JA TOOVOTTED

Freespinkide liigitus: Horisontaal- ja vertikaalfreespingi ehitus ja kinemaatika. Loiketeooria
alused. Loikeriistade ja loikereziimide valik. Mdoteseadmete kasutamine. To6tamine
freespinkidel ja nende juhtimine. Tasapinnaliste pindade freesimine. Uleminekute freesimine.
Faaside ja soonte freesimine.

3.3.3.4. RAKISTE , TOORIISTADE JA TOORIKUTE KINNITAMINE TOOPINKI.
LOIKERIISTADE TERITAMINE. DETAILIDE BASEERIMINE.

Terahoidjad ja vahendid tooriistade ja toorikute kinnitamiseks trei- ja freespinkidel.
Loikeriistade teritamine. Nullpunktid, koordinaatsiisteemid, detailide baseerimine.

3.4. TOOPINGI HOOLDUS. Hoolduse eesmirgid. Jahutusvedelikud ja méirdeained.

3.5. OHUTUSNOUDED. Ohutusnduded metallitdotlemispinkidega todtamisel.

4.Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab

e valida optimaalset tehnoloogiat treimisel ja freesimisel,
madrata 10ikereziime,
valida loikeriistu,
kasutada erinevaid moodteriistu toopinkidel,
kinnitada t60pinki tooriistu, rakiseid ja toorikuid,
teritada lihtsamaid tooOriistu,
treida silindrilisi ja koonilisi vilis- ja sisepindu,
puurida avasid,
10igata sise- ja véliskeermeid,
freesida tasa-, kaldpindu ja sooni,
hooldada nduetekohaselt to6pinke,
tootada ohutult.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vo1i graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitdd, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.



5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus praktilise arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:
e miirates l0ikereZiime ja valides ldikeriistu treida silindrilisi ja koonilisi vélis- ja sisepindu,
puurida avasid, 1digata sise- ja viliskeermeid ning freesida tasa-, kaldpindu ja sooni.
Praktilise t66 sooritamisel hinnatakse dppija oskust todtada ohutult.

5.3. Protsessihinnete ja praktilise arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vélja mooduli
kokkuvdttev hinne.

12. ARVJUHTIMISEGA (APJ) METALLILOIKEPINGID, NENDE
SEADISTAMINE JA TEENINDAMINE 160n (4T/ 12P)

1. Eesmirk

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised APJ trei- ja freespinkide ehitusest,
kasutatavatest rakistest ja tooriistadest ning oskused APJ trei- ja freespinkide seadistamisest ja
teenindamisest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Labitud on arvutidpe, keskkonnaohutus, tehniline joonestamine, mddtmine, materjaliope,
treimis- ja freesimistodd universaalpinkidel.

3. Oppesisu

3.1. APJ TREIPINKIDE EHITUS, KASUTAMINE JA TOOVOTTED.

AP]J treipinkide ehitus ja kinemaatika. Ajamid. Lattmaterjali etteandjad,
etteandemehhanismid. T66tamine APJ treipinkidel.

3.2. APJ FREESPINKIDE EHITUS, KASUTAMINE JA TOOVOTTED.

AP]J freespinkide liigitus. Horisontaal- ja vertikaalfreespingi ehitus ja kinemaatika. Ajamid.
Tootamine APJ freespinkidel.

3.3. APJ PINKIDEL KASUTATAVAD LOIKERIISTAD. Laikeriistade geomeetria.
Loikeriistade tdhistus. Loikeriistade teritus.

3.4. TOORIKUTE JA TOORIISTADE KINNITAMINE. TOORIISTADE TERITAMINE.
DETAILIDE BASEERIMINE. Terahoidjad ja abirakised tooriistade ja toorikute
kinnitamiseks. Lihtsamate tooriistade teritamine. TOOriistade parameetrite modtmine
erinevatel meetoditel. Detailide baseerimine.

3.5. TOOPINGI JUHTIMINE OPERAATORIPULDILT. Operaatoripultidel kasutatavad
stiimbolid. Nuppude ja lilitite otstarve. Andmete sisestamine. Nullpunktid,
koordinaatsiisteemid. T60pingi seadistamise votted uue programmi kdivitamisel, mootude
korrigeerimisel ja késitsijuhtimisel. Programmide korrigeerimine. Programmi simulatsioon.
3.6. LATTMATERJALI ETTEANDJA JUHTIMINE JA SEADISTAMINE.

3.7. TOOPINGI HOOLDUS. Hoolduse eesmirgid. Jahutusvedelikud ja miirdeained.

3.8. OHUTUSNOUDED APJ TREI- JA FREESPINKIDEGA TOOTADES. Ohutu t66 pdhimdtted.

4.0pitulemused
Oppija oskab:
e kinnitada toopinki tooriistu, rakiseid ja toorikuid,
kasutada erinevaid mooteriistu,
modta tooriista parameetreid ja sisestada andmed t66pinki,
teritada lihtsamaid tooriistu,
késitleda operaatorpulti,
tootada APJ trei- ja freespinkidel,
valmistada kvaliteetseid detaile vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile,



e hooldada toopinke,
e todtada ohutult.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, 0pimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus praktilise arvestusliku
tooga, milles selgub dppija oskus seadistada ja teenindada APJ trei- ja freespinke.

Praktilise t66 sooritamisel hinnatakse Oppija oskust todtada ohutult.

5.3. Protsessihinnete ja praktilise arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vélja mooduli
kokkuvdttev hinne.

13. OPERATSIOONITEHNOLOOGIA KOOSTAMINE APJ TREI- NING
FREESPINKIDELE 66n (4T/ 2P)

1. Eesmark
Opetusega taotletakse, et dppija omandab vajalikud teadmised ja oskused APJ trei- ja
freespinkidele operatsiooni tehnoloogia koostamiseks ja selle kasutamiseks detailide tootlemisel.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Labitud on Arvutikasutuse ja asjaajamise alused, To0keskkonna ohutuse alused, Tehniline
joonestamine, Materjalidpetus, Istud, tolerantsid ning tehniline modtmine, Treimis- ja
Freesimistood universaalpinkidel.

3. Oppesisu

3.1 OPERATSIOONITEHNOLOOGIA KOOSTAMINE APJ PINKIDELE. To6tlemistehnoloogia
médramine. ToOpingi valik. Rakiste valik. Tooriistade ja loikereziimide valik.

3.2 ARVJUHTIMISPROGRAMM. Arvjuhtimise areng. Juhtsiisteemide liigitus. Programmi
koostamine. Lause. Aadressi siimbolid. Juhtsiimbolid ja mérgid. Ettevalmistavad funktsioonid (G-
kdsud). Abifunktsioonid (M-késud)

3.3 PROGRAMMEERIMINE. Pingi koordinaadistik. Toé6tlemistehnoloogia mddramine. Kontuuri
kirjeldamine ja tugipunktide médramine. Absoluut- ja suhtelised koordinaadid. To6tlemise
programmeerimine. Tiiiiptsiiklid. APJ trei- ja freespinkide programmeerimise erisused.

3.4. ULEVAADE CAD/CAM SUSTEEMIDEST

3.5. KVALITEEDI TAGAMISE VOIMALUSED ERINEVATE
LOIKETOOTLEMISMEETODITEGA. Kvaliteedi tagamine.

4.Hinnatavad opitulemused
Oppija oskab:
e maddrata tugipunkte,
e mdiirata optimaalset tootlemistehnoloogiat,
e koostada lihtsamaid programme treipingile,
e koostada lihtsamaid programme freespingile.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vo1i graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab



valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Ulevaade CAD/CAM siisteemidest;

e Kbvaliteedi tagamise voimalused erinevate 10iketootlemismeetoditega.
Sooritada tuleb praktiline t66:

e Koostada lihtsamad programmid APIJ trei- ja freespinkidele.
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.



VALIKOPINGUD

1. PNEUMAATIKA JA HUDRAULIKA 16n (1T/)

1. Eesméark
Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised hiidraulika ja pneumaatika
pohimdistetest, pneumaatiliste ja hiidrauliliste masinate to6pohimdttest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad.

3. Oppesisu

3.1. GAASIDE JA VEDELIKE FUUSIKALISED OMADUSED

Gaaside ja vedelike fiitisikalised omadused. Pneumaatika, hiidrostaatika- , diinaamika
pohiseadused. Ohu ja vedeliku liikumisreZiimid.

3.2. TORUSTIKUD. Vedeliku médda torustikku litkumise eripara. Hiidraulilised takistused.
Hiidrauliline pdrge. Kaod torustikus. Torustikuarmatuur. Veehoidmismahutid.

3.3. HUDRAULILISED MASINAD. Pumbad. Hiidraulilised klapid. Hiidraulilised jagajad.
Uldandmed hiidroliinide kohta. Abiseadmed.

3.4. PNEUMAATILISED MASINAD. Surudhu tootmine. P6hiseadmed surudhu tootmiseks.
Abiseadmed. Ventiilid. Pneumaatiliste seadmete eripéara.

4. Opitulemused
Oppija teab ja tunneb:
e 0Ohu ja vedelike fiilisikalisi omadusi;
e fiilisikalisi suurusi, nende tédhistusi ja ihikuid;
e pneumaatika ja hiidraulika tingmirke ning skeeme

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vo1i graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 18pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

Gaaside ja vedelike fiitisikalised omadused

Torustikud

Hiidraulilised masinad

Pneumaatilised masinad

5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

2. MEHHAANIKA ALUSED 16n (1T/)

1. Eesméark
Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised masinate ja mehhanismide ehitusest ja
toOpohimotetest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad



3. Oppesisu

3.1. MASINAD, MEHHANISMID JA NENDE DETAILID.

Masinadetailide materjalid. Mehhaanilised iilekanded. Liitmikud. Laagrid. Ajamid.
Projekteerimisreeglid, -normid, -meetodid. Kindlate ja sddstlike tarindite valmistamise
tagamine. Mehhaanika pohimdtted. Kinemaatiliste kettide ja mehhanismide liigitus. Masinate
liigitus nende to0kdigu iseloomu jargi. Mehhanismitiilipide kasuteguri mddramine.

3.2. LIKUMISE ULEKANDEMEHHANISMID

4. Opitulemused
Oppija teab:

e lihtsamaid masinate ja mehhanismide t66pohimotteid;

e masinate ja mehhanismide ehituses kasutatavaid materjale.
Oppija oskab:

e teostada lihtsamaid mehhaaniliste lilekannete arvutusi;

e lugeda ajamite kinemaatilisi skeeme.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 18pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

e Masinad, mehhanismid ja nende detailid

e Liikumise iilekandemehhanismid
5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

3. ELEKTROTEHNIKA 20n (1T/ 1P)

1. Eesméark
Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised elektrist, elektriseadmetest ja —
aparaatidest, elektrienergia kasutamisest ning elektriohutusest.

2. Nouded mooduli alustamiseks
Puuduvad

3. Oppesisu

3.1. ULDTEADMISED ELEKTRIST. Voolutugevus, pinge, takistus, vdimsus.

3.2. ELEKTRI- JA MAGNETAHELAD. Elektri- ja magnetahelad. Tarbijate paralleelne ja
jarjestikuline tihendamine.

3.3. ALALISVOOL. Alalisvool. Alalisvoolu allikad ja seadmed.

3.4. VAHELDUVVOOL. Vahelduvvool. Vahelduvvoolu allikad ja seadmed.

3.5. MOOTE- JA KONTROLLAPARAADID. Mddte- ja kontrollaparaadid. Seadmed. Nende
ehitus ja to6pohimote.

3.6. TRANSFORMAATORID. Transformaatorid. Transformaatorite ehitus- ja to6pdhimdte.
3.7. ALALDID. Alaldid. Alaldite ehitus ja to6pdhimate.

3.8. ELEKTRIENERGIA ULEKANDELIINID. Elektrienergia iilekandeliinid. Kaablid,
juhtmed, nende ristldiked ja tdhistus.

3.9. ELEKTRIENERGIA SISSE- JA VALJALULITAMINE. Elektriseadmete sisse- ja
véljaliilitamine, reguleerimine, kontrollimine.

3.10. ELEKTRIENERGIA KASUTAMINE. Elektrienergia kasutamine: valgustus, kuumutus,



sulatus, elektroliiis.
3.11. ELEKTRIOHUTUS. Elektrivoolu flisioloogiline toime, esmaabi elektriloogi korral; kaitse
elektrilodgi eest; toite automaatne véljaliilitamine, ohutusmirgid ja —sildid.

4. Hinnatavad opitulemused
Oppija teab ja tunneb:
e clektrienergia kasutamise voimalusi;
pohilisi elektriseadmeid;
energia llekandesiisteeme, modte- ja kontrollaparatuuri,
voolu ja pinge reguleerimist;
alalis- ja vahelduvvoolu ahelaid;
e clektriohutust.
Oppija oskab:
e madrata elektri voolutugevust, pinget, takistust;
e kasutada elektriseadmeid ja aparaate;
e kasutada ohutuid to6votteid elektriseadmetega to6tamisel.

5. Hindamine

Mooduli jooksul:

5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- voi graafilised esitlused, dpimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.

5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus kirjaliku arvestusliku
tooga alljargnevatel teemadel:

Uldteadmised elektrist

Elektri- ja magnetahelad

Alalisvool

Vahelduvvool

Modte- ja kontrollaparaadid

Transformaatorid

Alaldiv

Elektrienergia tilekandeliinid

Elektrienergia sisse- ja véljaliilitamine

Elektrienergia kasutamine

Elektriohutus

5.3. Protsessihinnete ja arvestusliku t66 hinde alusel pannakse vilja mooduli kokkuvottev hinne.

4. CAD-PROGRAMMID 46n (1T/3P)

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab esmased teadmised CAD-programmidest,
kasutatavast terminoloogiast, saab iilevaade digitaalsete jooniste iilesehitusest; omandab
digitaalsete tasapinnaliste ja ruumiliste jooniste valmistamise oskused.

2. Nouded mooduli alustamiseks

Labitud on moodul arvutikasutuse ja asjaajamise alused.

3. Oppesisu

3.1. CAD TARKVARA. Kasutatavad CAD siisteemid. Nouded riistvarale. Andmevahetus
CAD siisteemidega. Andmevahetusfail (néiteks *.dxf). Arvuti seadistamine ja t66
andmefailidega (niiteks *.dgn ja *.dwg failid).



3.2. TOOKESKKONNA SEADISTAMINE. Meniiiid, kisud, alamkisud, ikooniribad,
kisurida. Tookeskkonna mootithikud. Joonestamise iildpohimotted — absoluutsed ja suhtelised
koordinaadid, iihikud, mdotkava, tédpsus. Objektivalik ning selle moodustamise tehnikad.
Objektide loomine ja redigeerimine. Objektide omadused. Omaduste muutmine. Mustrite
tiitibid ja liigid.

3.3. TASAPINNALINE JOONESTAMINE. Pdhilised joonestuskdsud ja votted
kahemdotmeliste jooniste valmistamisel. Elementide 16ikamine ja tiikeldamine. Liitekohtade
iimardamine, faasimine. Plokid ja nende otstarve, plokkide moodustamine ja sisestamine,
nihutamine, kopeerimine, skaleerimine, pddramine, peegeldamine. Viidete, mdotjoonte,
viirutusmustrite, tingmarkide, tdhiste ja tekstide pealekandmine. Valmist6dde parandamine ja
viljatrilkk. Mahtude lugemine jooniselt. Erialapohised iilesanded.

3.4. RUUMILINE JOONESTAMINE. Ruumilised joonised. Kasutaja koordinaatsiisteemid.
Ruumiliste kehade loomine. Po6rdkeha loomine. Tehted ruumiliste kehadega, redigeerimine,
16ikamine tasapinnaga, l0ikepinna saamine. 3D operatsioonid — pddramine, peegeldamine,
massiiv. Kolmemddtmelised vorkpinnad, nende loomine ja kasutamine. Perspektiiv- ja
paralleelprojektsioon. Ekraanivélja jagamine akendeks. Paberi- ja mudeliruum. Objektide
tostetus ja korgus. Vaatepunkt, varjatud joonte eemaldamine. Valmistodde parandamine ja
viljatrilkk. Mahtude lugemine jooniselt. Erialapohised iilesanded.

4. Hinnatavad opitulemused

Oppija oskab

* korraldada nduetekohaselt oma tookohta;

* seadistada oma to0keskkonda vastavalt ldhtetilesandele;

* koostada erinevaid skeeme, jooniseid, plaane CAD-programmi abil;

* CAD tarkvara kasutades koostada detaili joonise, hoone plaani konstruktsiooni 10ike
ja maaala plaani.

» kdsitleda joonisefaile;

* joonestada tasapinnalisi jooniseid;

* korrigeerida olemasolevaid tasapinnalisi jooniseid;

* joonestada ruumilisi jooniseid ja mudeleid;

* korrigeerida olemasolevaid ruumilisi jooniseid;

* lugeda ehitusmahtu jooniselt;

* lahendada erialapdhised iilesandeid;

* koostada véljatriikke (paberi formaadi valik, joonise kihtide triikiks ettevalmistus,
printeri seadete seadmine, joonise triikiks ettevalmistamine);

» kasutada erialast Oppe- ja teatmekirjandust.

5. Hindamine
Mooduli jooksul:
5.1. Protsessihindamine - Opetaja valib hinnatavad dpiobjektid (kirjalikud t66d, suulised esitused,
audio-, video- vOi graafilised esitlused, Opimapi koostamine, projektitod, proovitdo jne) ja kirjutab
valiku lahti ainekavas. Hindamisel arvestatakse 0ppija oskust oma teadmisi suuliselt ja kirjalikult
edastada.
5.2. Moodulite teemade dppesisu omandamist kontrollitakse mooduli 16pus praktiliste arvestuslike
toodega:

e digitaalse tasapinnalise joonise valmistamine

e digitaalse ruumilise joonise valmistamine
5.3. Protsessihinnete ja arvestuslike toode hinnete alusel pannakse vélja mooduli kokkuvottev
hinne.



LISAD

LISA 1 KUTSEHARIDUSLIK LOPUEKSAM 16n

1. Eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija: demonstreerib teoreetilise teadmiste kontrolli ja praktilise t66
kiigus:

* iild- ja pohidpingute moodulite libimisega omandatud teoreetiliste teadmiste ja oskuste
omandatust;

* toode tehnoloogilise jirjekorra tundmist,

* kvaliteedinduete tundmist ja jargimist;

* tooseadusandluse tundmist;

* kutsealal kasutatavate toovotete valdamist;

 materjalide tundmist, nende diget valiku- ja kasutamisoskust;

* tooriistade ja seadmete tundmist, kasutamist ja hooldamisoskust;

* tootervishoiu ja tooohutusnduete tundmist ja jargimist toode teostamisel.

2. Nouded alustamiseks
Labitud on koik iild- ja pohidpingute, sealhulgas praktika, moodulid.

Lopueksam koosneb teoreetilisest osast (testist) ja praktilisest to0st.

3. Oppesisu

3.1. TEOREETILISE OSA teemad: universaalsete ning APJ trei- ning freespinkide ehitus,
kasutamine ja todvotted, rakiste, tooriistade ja toorikute kinnitamine t66pinki, kasutatavad
materjalid, operatsioonitehnoloogia koostamine APJ pinkidele, arvjuhtimisprogramm,
programmeerimine, kvaliteedi tagamise voimalused erinevate 16iketdotlemismeetoditega, istud,
tolerantsid ja tehniline mootmine.

3.2. PRAKTILINE TOO. juhtprogrammi koostamine ja detaili valmistamine vastavalt tddjoonisele.
To60 sisaldab silindriliste ja kooniliste pindade treimist, meeterkeerme ldikamist, puurimist,
tasapindade ja soonte freesimist.

4. Opitulemused

Opilane:

» omab kutsealal vajalikke teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi;

* tunneb ja jargib toode teostamise tehnoloogilist jirjekorda ning valdab digeid ja
ratsionaalseid toovotteid;

» oskab valida t60ks vajalikke materjale, tooriistu ja seadmeid;

« valdab toovahendite kasutamisoskust;

* tunneb ja jargib kvaliteedindudeid todde teostamisel;

* suudab etteantud plaani vOi eskiisjoonise jargi arvutada materjalide kulu ja vajalikku
materjalide mahtu;

* tunneb tootervishoiu ja todohutuse ndudeid ja jargib neid viimistlustddde teostamisel.

5. Hindamine

5.1.Hinnatakse:

» To0de tehnoloogia kirjeldamisel: tookoha korraldamise pohimdtete tundmist; tooks vajalike
materjalide ja toovahendite tundmist ja kirjeldamise oskust; tehnoloogiliste operatsioonide
jarjestuse tundmist ja kirjeldamise oskust; tulemuste kvaliteedinduete tundmist;
tookeskkonna ja tootervishotunduete tundmist.



» Rakendusliku sisuga iilesannete lahendamisel lahenduse digsust ja vastuste esitamisel
lahtumist todde tehnoloogilisest jérjekorrast.

* Praktilise t00 sooritamisel t66 tehnoloogiliselt diget ja kvaliteetset teostamist vastavalt
etteantud iilesandele (vOi praktika aruannete kaitsmise tulemust).

5.2. Kutseharidusliku 16pueksami hinne kujuneb:

* 40% ulatuses toode tehnoloogia tundmise hindest;

* 30%ulatuses praktilise t66 hindest;

* 20% ulatuses rakendusliku sisuga iilesande lahendamisel saadud hindest;

* 10% tootervishoiu ja todohutuse alaste teadmiste hindest.

5.3. Kutsehariduslik 10pueksam loetakse sooritatuks kui teoreetilise osa digete vastuste madar on
vihemalt 60% ja praktilise t66 sooritamisel on saavutatud vihemalt

hindekriteeriumile ,,rahuldav” vastav tulemus.

5.4. Kutseharidusliku 1dpueksami voib kokkuleppel iihildada kutset omistava I
kutsekvalifikatsioonieksamiga.



Lisa 2

OPPEKAVAGA SEOTUD OPPEBAASI KIRJELDUS

Narva Kutsedppekeskuses on Arvjuhtimisega (APJ) metallildikepinkide operaatori dppekava
tiitmiseks:

1. Vajalikud ruumid:

Oppeklassid teooriadppeks

Tookoda APJ pinkidega labori ja praktikatooks

Raamatukogu ( raamatute kogu, lugemissaal ja Internetipunkt).

Raamatukogu on ligi 30000 hoiutiksust (raamatud, metoodika-ja dppevahendid- 29 tuh.eks; ajalehed
ja ajakirjad- 26 nimetust, neist 16 ajakirja; audio- ja videomaterjalid, elektroonilised infokandjad).
Raamatukogu on varustatud 10 Internet-ithendusega arvutiga.

Kaasaegsed arvutiklassid.

2. Vajalikud vahendid :

oppeklassi sisustus,

oppekirjandus ja — dppematerjalid ( triikised, elektroonilised ja e-kursuse dppematerjalid )
tehnilised ja abivahendid praktika harjutuste ja koolipraktika libimiseks.

3. Vajalikud seadmed:

esitlusseadmed

(grafoprojektorid multimeediaprojektorid, tolketehnika, esitlusarvutid)
paljundusaparaat

arvutid Interneti ihendusega

sidevahendid

helitehnika

kaamerad ja vottetehnika

Meeldiv, kaasaegne dpikeskkond ja pedagoogide kutsekvalifikatsiooninduetele vastav opetajate
olemasolu.





